Int. CI. 3 ; 



BUNDESREPUBLIK DEUTSCH LAND 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



F 16 C 33/10 



< 

ro 

CM 
Ul 

Q 



© 


Offenlegungsschrift 29 13 708 

Aktenzeichen: P 29 13 708.4 
Anmeldetag: 5. 4. 79 
Offenlegungstag: 16.10.80 


. <s§> 


Unionsprioritat: 
® ® ® 






< Bezeichnung: 


Lagerbuchse 


® 


Anmelder: 


Robert Bosch GmbH, 7000 Stuttgart 




Erfinder: 


Wohlert, Helmut, 3200 Hildesheim; Dettmering, Wolfgang, 
3201 Emmerke; Uthoff, Bernhardt 3200 Hildesheim 



ORIGINAL INSPECTED 



© 10.80 030 042/310 5 / 6 0 



2913708 



R. 5396 

2.4.1979 Wo/Sm 

ROBERT BOSCH GMBH , 7000 Stuttgart 1 
Anspruche 

^Ty Lagerbuchse mit in der tragenden Lauf f lache ausge- 
bildeten Schmiermitteltaschen, dadurch gekennzeichnet , 
daB beim Formen der Schmiermitteltaschen (8) verdrangte 
Material am AuBenmantel der Lagerbuchse (3) vorstehende 
Noppen (9) bildet. 

2. Lagerbuchse nach Anspruch 1 gekennzeichnet durch 
einen mit Schmiermitteltaschen (8) und Noppen (9) verse- 
henen Blechstreif en (4) , der gerollt ist, wobei die 
StoBnaht (7) der Streif enenden auf der ganzen Buchsen- 
lange geschlossen ist. 

3. Lagerbuchse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Render an den Stirnseiten (10; 11) 
leicht eingeschniirt sind. 
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4. Lagerbuchse nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeich.net, daB die Materialstarke sehr gering ist 
im Verhaltnis zum Durchmesser der Lagerbuchse (3) . 

5. Lagerbuchse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
c/ekennzeichnet, daB der mit den Noppen (9) versehene 
AuBenmantel der zum Einsetzen in eine Lagerbohrung (2) 
zusammengedruckten Lagerbuchse (3) mittels eines Kalibrier- 
vorgangs an die Wandung der Lagerbohrung (2) gedriickt ist.Oo 
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Lagerbuchse 



Stand der Technik 

Die Erfindung geht von einfer Lagerbuchse nach der Gat- 
tung des Anspruchs 1 aus . Es sind schon Blechlagerbuch- 
sen mit glattem AuBenmantel bekannt, die jedoch nicht 
groBere Fertigungsungenauigkeiten ausgleichen konnen, wie 
sie beispielsweise bei einem als Andrehritzel ausgebil- 
deten Gehause vorkommen konnen. Konische, tonnenformige 
und rauhe Bohrungswandungen , die sich aus der Fertigungs- 
und Behandlungsart (spannloses Umformen; Harteverzug) 
ergeben,. erfordern vor dem Einsetzen der bekannten La- 
gerbuchse eine zusatzliche Bearbeitung der Gehauseboh- 
rurig. Das gleiche gilt auch fur die bekannten Stahl- 
und Bronze-Sinterbuchsen. 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Lagerbuchse mit den kennzeichnen- 
den Merkmalen des Anspruchs 1 hat demgegeniiber den Vor- 
teil, daB durch die Noppen ein verbesserter Festsitz der 
Lagerbuchse in der Gehausebohrung ermoglicht ist bei einem 
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einer wirtschaf tlichen GroBmengenfertigung entgegenkommenden 
groBeren Toleranzbereich sowie zumindest einer weitgehenden 
Dampfung von auf das Gehause ausgetibteh Schlagen durch 
die Elastizitat der genoppten Lagerbuchse aus Blech. 

Durch die in den Unteranspruchen auf gef tthrten MaBnahmen 
sind vorteilhafte Weiterbildungen der im Anspruch .1 an- 
gegebenen Lagerbuchse moglich. Besonders vorteilhaft ist, 
daB die Lagerbuchse sich durch Kalibrieren nach dem Ein-. 
setzen in die Gehausebohrung mit dem genoppten Auflenmantel 
der Form der Gehausebohrung so angepafit, daB ein verbesser- 
ter Festsitz der Lagerbuchse erzielt wird.. 

Zeichnung 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 
nung wiedergegeben. Es zeigen Figur 1 eine Lagerbuchse 
in einer Bohrung eines als Andrehritzel ausgebildeten 
Gehauses im Langsschnitt , Figur 2 ein mit Noppen verse- 
hener Blechstreif en, aus dem die Lagerbuchse gerollt 
ist, Figur 3 die Lagerbuchse mit Stofinaht und teilweise 
im Langsschnitt und Figur 4 einen vergroBerten Ausschnitt 
bei IV in Figur 1. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispieles 

In einem Gehause 1 ist eine Lagerbbhrung 2 ausgebildet. 
Das Gehause 1 hat die Form eines Andrehritzels , wie es 
in Andrehvorrichtungen fur Brennkraf tmaschinen verwendet 
wird. Das , Andrehritzel 1 ist als FlieBpreflteil herge- 
stellt, das anschlieflend gehartet ist. Durch die Her- 
stellung und Bearbeitung des Andrehritzels 1 ist bei 
einer wirtschaf tlichen GroBmengenfertigung ein verhalt- 
nismaBig grofler Toleranzbereich fur den Durchmesser der 
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Gehausebohrung 2 erwiinscht. Beispielsweise durch Harte- 
verzug kann die Langsbohrung konisch Oder tonnenformig 
werden, auch rauhe Bohrungswandungen kSnnen entstehen. 

In die Lagerbohrung 2 ist eine Lagerbuchse 3 eingesetzt. 
Die Lagerbuchse 3 ist aus einem Blechstreif en 4 aus 
Bronze gerollt. An einem Streifenende ist ein Lappen 5 
und am anderen Streifenende ist eine entsprechende Aus- 
nehmung 6 ausgebildet , so daB beim Rollen der Lagerbuchse 
3 die Streifenenden fromschlussig ineinandergreif en und 
eine geschlossene StoBnaht 7 entsteht. Die Ausbildung 
des Lappens oder auch mehrerer Lappen und der entspre- 
chenden Gegenform am anderen Streifenende ist jedoch nicht 
auf die Form des Ausfiihrungsbeispiels beschrankt. We- 
sentlich ist hier lediglich die geschlossene S to Bnaht 
. zwischen den. gerollten Streifenenden. 

In dem Blechstreif en 4 sind als Schmiermitteltaschen 8 
dienende Vertiefungen durch spanloses Umformen - bei- 
spielsweise Pragen - ausgebildet. Das beim Umformen ver- 
drangte Material der Schmiermitteltaschen 8 steht dann an 
der Riickseite des Blechstreif ens 4 als Noppen 9 vor. Die 
Schmiermitteltaschen 8 und somit die Nippen 9 sind raster- 
artig auf dem ganzen Blechstreif en 4 .verteilt. Der Rand 
an den Stirnseiten 10 und 11 der Lagerbuchse 3 ist etwas .' 
eingezogen. Die Lagerbuchse 3 ist dadurch trotz ihrem zum 
Einsetzen etwas zusammengedriickten Zustande leichter in 
die Lagerbohrung 2 des Andrehritzels 1 einzusetzen. Dies 
gilt besonders im Hinblick auf eine weitgehend automatisierte 
GroBmengenfertigung. Die in die Lagerbohrung 2 des Andreh- 
ritzels 1 eingesetzte Lagerbuchse 3 ist durch Kalibrieren 
der Laufflache 12 fur eine nicht naher dargestellte Welle 
der Andrehvorrichtung , auf welcher das Andrehritzel 1. in an 
sich bekannter Weise bewegbar gelagert ist, in die Lager- 
bohrung 2 mit Festsitz eingepreBt. Dabei sind die Noppen 9 
toleranzausgleichend an die Wandung der Lagerbohrung 2 ge- 
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driickt. Werden beim Andrehen der nicht nSher dargestellten 
Brennkraf tmas chine Schlfige auf die Zahne des Aridrehritzels 1 
ausgeiibt, dann verhindert die Lagerbuchse 3 aufgrund ihrer 
Elastizitat das Obertragen der Schlage auf die in der Lager- 
buchse 3 auf genommene , ebenfalls nicht dargestellte Welle. 
Durch die Wahl des Materials - beispielsweise Bronze r- , die 
Materials tarke des Blechstreif ens 4im Verhaltnis zum 
Durchmesser der Lagerbuchse 3 und die Ausbildung der 
Noppen 9 lS£t sich die Elastizitat der toleranzausglei- 
chenden Lagerbuchse 3 in gevainschter Weise bis zu einem 
gewissen MaBe gewahrleisten . Sollten zum Beispiel beim 
Dampfen eines auf das Andrehritzel 1 ausgeiibten Schlages 
Noppen 9 einer parallel zur Langsachse der Lagerbuchse 3 
verlaufenden Reihe zuriickge driickt werden, so bleibt doch 
die Laufflache 12 fur die Welle unbehelligt und somit die 
Funktion der Lagerbuchse 3 als Gleitlager vollig erhalten 
und die Lagerbuchse 3 sitzt weiterhin mit Festsitz in der 
Lagerbohrung 2. 
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Lagerbuchse 
Zusainmenf assung 

Es wird eine Lagerbuchse mit in der tragenden LaufflMche 
ausgebildeten Schmiermitteltaschen vorgeschlagen, die 
als Gleitlager in ein Gehause eingesetzt und in der eine 
Welle drehbar gelagert ist. Die Lagerbuchse ist aus ei- 
nem gerollten Blechstreif en gebildet, in dem das durch 
spanloses Umformen der Schmiermitteltaschen verdrSngte 
Material am AuBenmantel der Lagerbuchse radial vorste- 
hende Noppen bildet. Die Noppen ermoglichen eine bohrungs- 
toleranzausgleichende Anordnung der Lagerbuchse im Gehause. 
Die genoppte Lagerbuchse ist auBerdem so elastisch, daB 
sie das Obertragen von auf das Gehause ausgeiibten Schla- 
gen auf die Welle weitgehend verhindert. 
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